广东XXXX有限公司二级计量保证体系确认考核整改报告
本公司于2014年X月 X 日经过佛山市质量技术监督局专家进行二级计量现场审核，发现X个不符合项，并及时进行了整改。

现场评审结束后，公司领导非常重视考评组对我司提出的整改项。首先，组织相关部门通过会议形式就不合格项问题进行讨论，提出整改措施并要求相关部门落实整改措施，由生产车间、质检部、化验室、XXX部门的专职、兼职计量员和责任部门主责人共同检查、跟踪不合格项整改的进度，整改后通知管理者代表现场重新核查及验证。其次，根据考评组意见及计量程序文件的相关要求，进行严格整改。目前，我公司已在限期内整改完成，不合格项已消除。详细情况见整改报告及材料附件。

本次现场审核三个不合格项的具体整改措施，如下： 

1、数线机米数检查表未标明计量单位“m”；（涉及到规范条款：3.2(序号2.1））

整改措施：专职计量员XXX按专家组给的建议，修改数线机米数检查表中的计量单位，并排查本公司使用的所有表格，均要求使用法定计量单位。（详见附件1）

2、大线车间检验室中温湿度表及测厚表未见有效溯源证书；（涉及到规范条款：3.8.3(序号8.3)）
整改措施：专职计量员XXX马上安排大线车间检验室中温湿度表及测厚表送检，在取得检定证书后，按照新的溯源信息更新公司计量器具台帐；（详见附件2）
3、已报废的游标卡尺等计量器具未按程序文件要求使用红色停用标签。(涉及到规范条款3.8.4(序号8.4))
整改措施：专职计量员XXX按专家组给的建议，告知XX室兼职计量员（XXX）重新贴上有效管理的标签，并按台帐、检定/校准证书信息重新核对其他计量器具有无贴错或漏贴标签。目前，已核对完毕，重新贴上了与实际状态相符的标签。（详见附件3）

